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DULEZITE UPOZORNENI

Produkty spole€nosti UNIVERSAL jsou vyrabény podle naroénych norem a s pfijetim veSkerych moznych opatfeni
k zabezpeceni vasi plné spokojenosti. Pro zajisténi dobrych vysledkl prace s nimi je vSak velmi dulezité, abyste
precetli a peclivé dodrzovali veSkeré informace obsazené v této pfirucce. Nedodrzeni této podminky maze mit za
nasledek nedostate¢nou ¢innost vyrobkd, vznik Skod na zafizeni i osobnich Urazu.
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SPECIFIKACE

USMR 20 MIKROROZPRAéOVACi ZNACKOVAC
CISTA HMOTNOST: 7,936 OZ. (225 g)
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USMR-20AF MIKROROZPRASOVACI ZNACKOVAC S NASTAVITELNYM RIZENIM KAPALINY
CISTA HMOTNOST: 8,289 OZ. (235 g)
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SPECIFIKACE

STRUKTURA ROZPRASOVANI

Mikrorozprasovaci znackovace jsou konstruovany pro aplikace barevného koédovani, v nichz je vyzadovano bodové
nebo pruhové znaceni kulatych povrcha pro identifikaci produktu nebo pro oznacovani schvaleni ¢i odmitnuti.

Nizkotlaka rozprasovaci znackovaci jednotka mize produkovat az 180 znacek za minutu, a tak poskytuje vysokou
uroven znackovaci flexibility pfi typickych rychlostech automatickych linek. Velikost bod{i nebo pruhu je
nastavitelna od minimalni hodnoty “4“ do maximalni hodnoty 1“. Tyto jednotky mohou byt montovany v blizkosti
automatickych a citlivych testovacich zafizeni, umistovany na znackovacich stanicich vyrobnich linek nebo
pFipojovany k ramendm robotu &i k jinym strojam. Mala velikost a nizka hmotnost €ini z mikrorozpraSovacich
znackovacu idealni zafizeni k montazi v nejriznéjSich mistech, v nichz je kriticky nedostatek prostoru.
MikrorozpraSovaci znackovace jsou schopny znackovat v jakékoliv poloze a jejich provoz s malym objemem
spotfebovavaného inkoustu umozriuje rychlé pfizpisobeni pozadavkum pfi vysokych vyrobnich rychlostech.

Jsou dodavany dva modely mikrorozprasovacich znac¢kovacli — USMR-20 a USMR-20AF. Jedinym rozdilem mezi
témito dvéma modely je pfitomnost funkce nastavitelného fizeni kapaliny u modelu USMR-20AF. Tato funkce
umoznuje presné nastaveni mnozstvi kapaliny proudici do paprsku jemného rozprasovani béhem znackovaciho
cyklu. Je to velmi dllezita fidici funkce pfi aplikaci malych bodovych nebo pruhovych znacek na neporézni
materialy. Kromé& moznosti fizeni sytosti znacek ovliviiuje objem aplikované kapaliny rovnéz dobu schnuti inkoustu.

MikrorozprasSovaci znackovaci systémy vyzaduji provozni tlak vzduchu 5-12 PSI pro jemné rozprasovani a tlak 70-
80 PSI pro spoustéci vzduch. V oddélenych gravitacnich nebo tlakovych zasobnicich inkoustu Ize pouzivat
rychleschnouci inkousty na bazi barev a pigmentové inkousty pro aplikace znacCeni jak na poréznich, tak na
neporéznich povrsich. Tyto znaCkovace vynikaji zejména pfi znackovacich aplikacich, vyZadujicich pouZziti
extrémné rychleschnoucich inkoust(i na neporéznich povrsich. Po kazdém znackovacim cyklu dosedne do Usti
trysky Cistici jehla z nerezové oceli, ktera zaruCuje, Ze znackovac bude schopen pokracovat v tisku i po delSich
obdobich necinnosti, pfi nichz je vétSina kontaktnich znackovacich systémua nachylna k porucham.
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Obrazek 3
Spray pattern = struktura rozprasovani

Mikrorozprasovaci znackovace rozprasuji s kuzelovou strukturou rozprasovani v Uhlu 18 stupfiG. Nastaveni
priiméru bodu nebo §ife pruhu se provadi umisténim znackovace v pfislusné vzdalenosti od povrchu

znackovaného materialu, jak ukazuje obrazek vyse.



INSTALACE

MONTAZ ZNACKOVACE

POZOR: pokud pouzivate hoilavé inkousty na bazi rozpoustédel, nemontujte tyto znackovace v blizkosti
zdroju jisker nebo otevieného plamene. Miha jemné rozpraseného rozpoustédla je extrémné hoflava. PFi

manipulaci s jakymikoliv hoflavinami pouzivejte zdravy selsky rozum a dodrzujte standardni bezpeénostni
opatieni.

S kazdym mikrorozprasovacim znackovacem je dodavan standardni montazni pfipravek. Montazni pfipravek
(obrazek 4) umoziiuje dva zplsoby montaze. Pripravek s primérem 2" miize byt upnut do drzaku montazni
jednotky nebo miize byt dira se zavitem %4-20 na konci pfipravku pouzita k upevnéni pfipravku do armatury
s nastrénou hlavou Sroubu.

1/8” NPTTHREADS —

\ - 750"

A
-—— 1 — 1
/1 i T

AN

500" —
L 11420
1.340" — = THREADED HOLE

Obrazek 4
1/8“ NPT threads = zavit 1/8“ NPT
Y4-20 threaded hole = otvor se zavitem %4-20

Té&lo mikrorozpraSovaciho zna¢kovace ma Ctyfi porty se zavitem 1/8* NPT, jak ukazuje obrazek 5. Dva porty
oznacené CYL mohou byt pouZity vzajemné zameénitelné k pfipojeni montazniho pfipravku a pfivodu spoustéciho
vzduchu. Konec montazniho pfipravku se zavitem se zaSroubuje do jednoho z téchto portl a slouzi jako pfipojka
dalSiho portu spoustéciho vzduchu i jako opéra. K utésnéni montazniho pfipravku a zabranéni uniku vzduchu se
pouzije teflonova paska.

LIQUID PORT
(LOCATION FOR INK RESERVOIR CONNECTION)

CYL PORT-TRIGGER AIR CONNECTION
(OPTIONAL LOCATION FOR MOUNTING SHAFT)
\/ _—— CYLPORT W/MOUNTING SHAFT INSTALLED
g (OPTIONAL LOCATION FOR TRIGGER AIR CONNECTION)

Q _____
T \
P MOUNTING SHAFT
U
AIRPORT
(LOCATION FOR ATOMIZING AIR CONNECTION)
Obrazek 5
Liquid port .... = port pro tekutinu (misto pro pfipojeni zasobniku inkoustu)

CYL Port-Trigger Air... = CYL port — pfipojeni spoustéciho vzduchu (volitelné misto pro pfipojeni montazniho pfipravku)
CYL Port W/Mounting... = CYL port W/montazni pfipravek pfipojen (volitelné misto pro pfipojeni spoustéciho vzduchu)
Mounting shaft = montazni pfipravek
Air Port... = Vzduchovy port (misto pro pfipojeni vzduchu jemného rozprasovani)

Po namontovani montazniho pfipravku do téla znackovace umistéte znackova¢ na vhodné misto ve spravné
vzdalenosti od oznacovaného dilu. Znackovaé mize byt montovan v jakékoliv poloze nezbytné pro aplikaci znacky
na dil v poZzadovaném misté.
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Pro zjednoduseni montaze mikrorozprasovacich znackovacéu nabizi spoleénost UNIVERSAL dva volitelné
montazni systémy, které umoznuji polohové nastaveni ve vice osach, jak ukazuje obrazek 6. Horni montazni
systém USMR-MSA-TN je ur€en pro montaz na rovné povrchy, jako je montazni ploSina na inspekénim podstavci
stroje nebo na desce stolu. Bo€ni montazni systém USMR-MSA-SM je uréen pro montaz na bo&ni drzaky hnacich
pasu nebo na boky podstavcl stroje. Oba systémy vyuzivaji sloupky z nerezové oceli s plastovymi kfizovymi
tvarovkami a hlinikovymi montéznimi drzaky které umoZiuji nastaveni az v 7 osach. Jsou dodavany rovnéz
montazni desky a Srouby pro pfipojeni znackovace. K dispozici jsou i montazni systémy s integralnimi opérami
zasobnika.
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Obrazek 6
Top view base = plUdorys zakladny
Top view bracket = padorys drzaku

Zasobniky inkoustu

Mikrorozpradovaci znackovace bézné pouzivaji pro zasobovani znackovace inkoustem gravitaéni zasobniky
inkoustu fady DRW. Zasobniky fady DRW jsou k dispozici ve Ctyfech standardnich velikostech, jak ukazuje
obrazek 7. Pfi vybéru vhodného zasobniku pro vasi aplikaci je tfeba zvazit dva faktory:

1 — Aplikace bodového znacleni typicky spotfebovavaji extrémné mala mnozZstvi inkoustu. Pfi pouZiti pfesného
nastaveni fizeni kapaliny muze byt z 1 ml inkoustu oznaceno pfiblizné 500 bodovych znacek s primeérem 4"

2 — Na rozdil od inkoustl na bazi barev, které obsahuji tekuta barviva, pigmentové inkousty obsahuji mleté pevné
latky, které se budou usazovat na dné zasobniku, pokud inkoust zlstane delSi dobu nepromichan. Jak se budou
pigmenty usazovat, bude se zvySovat viskozita inkoustu natahovaného do znackovace. Pokud nebude inkoust
pravidelné promichavan, mlize usazovani pigmentu zpusobit i ucpani vstupniho portu tekutiny v téle znackovace.
Aby se predeslo takovym problém(m, doporu¢ujeme vybrat nejmensi velikost zasobniku vhodnou pro danou
aplikaci a zasobnik plnit jen takovym mnozstvim inkoustu, které postac¢i na 1-2 dny provozu. P¥i opétovném pinéni
zasobnikl pak nejprve fadné protfepat zasobni nadobu s inkoustem, aby pfed naplnénim zasobniku byly pigmenty
fadné promichany.
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MONTAZ ZASOBNIKU
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OBRAZEK 7
SSsssasensassl
L
GRAVITY FEED
INK RESERVOIR
12” MINIMUM

DSR-10AF
MICRO-SPRAY MARKER

OBRAZEK 8
Gravity feed ink reservoir = gravitacni zasobnik inkoustu
12* minimum = minimalné 12°
USMR-10AF... = USMR-10AF mikrorozprasovaci znackovac¢

ZvySovanim relativni vySky zdsobniku vzhledem k poloze znackovace se zvySuje tlak v pfivodnim vedeni inkoustu
ve znackovadi. V aplikacich, které vyzaduji vysoké pratokové rychlosti kapaliny , bude mit zvySovani relativni vySky
zasobniku za nasledek aplikaci véts§iho objemu inkoustu, pokud zlstanou vS§echna ostatni nastaveni nezménéna.

Po namontovani zasobniku pfipojte 4" syntetickou tlakovou hadici od zasobniku k pfivodnimu portu kapaliny
na téle znackovace. Doporucuje se pouziti priihledné syntetické hadice, aby bylo mozno pfi pInéni zasobniku
vizualné sledovat stav inkoustu.
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INSTALACE S VICE ZASOBNIKY

Pro aplikace, které vyzaduji pouZiti vice barev inkoustll v béZném mikrorozprasovacim znackovadi, se pro
urychleni vymény inkoustl pouzivaji rychlospojky, jak ukazuje obrazek 9. K vyplachu a vyc¢isténi znackovace pred
pfipojenim inkoustu jiné barvy slouZi zasobnik rozpoustédia.

Zasuvkova rychlospojka USM-QCC-EPR1 musi byt montovana co mozna nejblize u znalkovace. Tak se snizi
mnozstvi inkoustu, které musi byt vyplachnuto z rychlospojky, hadice a znaCkovale. Na pfivodni hadice inkoustu
z jednotlivych zasobnik(l se pfipoji jednotlivé pfivodni zastrckové rychlospojky USM-QCC-EPR2. Jak zastrckove,
tak zdsuvkové rychlospojky jsou vybaveny uzaviracimi ventily, které se oteviou pfi vzajemném napojeni dvou
rychlospojek a uzavfou se pfi jejich rozpojeni.

Pfi pouzivani pigmentovych inkoustl pravidelné vyplachy znackovace rozpoustédlem odstrani nahromadéné
zbytky pigmentu a vycisti kapalinovou komoru znackovace. Pokud neni znackovac¢ pouzivan po dobu delSi nez 3
dny, zabezpeci preventivni vyplach rozpoustédlem jeho opétovné uvedeni do provozu.

000000 00000000, Joes s e
I ¢ 11 LI g (I

|
| | | | | |

INKA INKB SOLVENT

: -~ .

DS-QCC-EPR2
QUICK DISCONNECT COUPLING INSERT

MOUNT QUICK DISCONNECT CLOSE TO MARKER

S DS-QCC-EPR1
QUICK DISCONNECT COUPLING BODY

OBRAZEK 9
Ink A = inkoust A
Ink B =inkoust B
Solvent = rozpoustédlo
USM-QCC-PER?2...= pfivodni zastrékova rychlospojka USM-QCC-EPR2
Mount... = montaz rychlospojky blizko u znackovace
USM-QCC-EPR1 = télo zasuvkové rychlospojky USM-QCC-EPR1

8
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TLAKOVY ZASOBNIK

Ke zvyseni tlaku inkoustu dodavaného do znackovaci USMR-20AF se pouzivaji tlakové zasobniky. Vy$si pfivodni
tlak umozniuje vysSi pritok inkoustu do paprsku jemného rozprasovani v daném ¢asovém intervalu. Pouziti
tlakovych zasobnikl umoziuje zkraceni doby spoustécich signalll a ma za nasledek snizeni reakéni doby
znackovace. Pouziti tlakovych zasobnikl se rovnéz odporucuje v aplikacich vyZadujicich dodavky vétsich objem
inkoustu. Ve vétsSiné aplikaci je tlak v zasobniku nastaven na 2-3 PSI.

Tlakovy zasobnik barvy mlize byt umistén i pod tryskou.

OBRAZEK 10

Pfivod tlakového vzduchu Znackovaci barva
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INSTALACE PNEUMATICKEHO RIDICIHO SYSTEMU

Mikrorozprasovaci znackovacée vyzaduji pro svij provoz zdroj Cistého, suchého stlaéeného vzduchu. Na pfivodu
vzduchu 5-12 PSI pro jemné rozpraSovani je pozadovan pFesny, nizkotlaky regulator a tlakomér, na pfivodu
spoustéciho vzduchu 70-80 PSI je poZadovan standardni regulator tlaku a tlakomér.

Pfi instalaci pneumatického fidiciho systému jsou k dispozici dvé moznosti pfipojeni:

Nejpfesnéjsi metoda fizeni provozu znackovace vyzaduje pouziti dvou elektromagnetickych ventild (solenoidu).
Jeden z nich se pouziva k fizeni cyklu spoustéciho vzduchu a druhy pro vzduch jemného rozpragovani. Rizeni
téchto dvou ventill ve spravném poradi zajiStuje zvySenou ostrost bodu a rychlejsi reakéni dobu uzavieni
znackovace. To muze byt vyznamné zejména v aplikacich s vysokou rychlosti znaceni.

Znackovace mohou byt fizeny pouze jedinym elektromagnetickym ventilem (solenoidem) spoustéciho vzduchu.

V téchto instalacich je umoznén kontinualni proud vzduchu jemného rozpraSovani. | kdyZz je toto usporfadani méné
komplikované, neumozniuje néktera nastaveni znaceni. Pfi aplikaci malych bodovych znacek na hladkych
neporéznich povrsich maze kontinualni proud vzduchu jemného rozprasovani zpusobovat rozprasovani mokrého
inkoustu smérem ze stfedu bodu, coZ ma za nasledek vznik vétsich, hiife ohrani¢enych bodu. Kontinualni proud
vzduchu jemného rozprasovani mize také vyfukovat jemnou inkoustovou mlhu ze zbytk( inkoustu nahromadénych
kolem otvoru znackovace i poté, co byl rozpojen signal spoustéciho vzduchu a ventil se uzaviel.

Pfipojeni s jednim a dvéma solenoidy jsou ukazana na obrazcich 11 a 12.

0000000,
GRAVITY FEED
- INK RESERVOIR
e .,

“LIQUID” PORT

b’ f
_ =y
I e
i i & )\ STANDARD PRESSURE
6 Ol \4’/ REGULATOR 70-80 PSI
_ -

TRIGGER AIR —

EITHER
“CYL” PORT

“AIR” PORT
PRECISION PRESSURE
REGULATOR 5-12 PSI

OBRAZEK 11
Gravity... = gravitaCni zasobnik inkoustu

,Liquid“ port = ,kapalinovy“ port

Either ... = jeden z CYL portt
LAIr’ port = ,vzduchovy“ port

Trigger air = spoustéci vzduch

Standard pressure ... = Standardni regulator tlaku 70-80 PSI
Atomizing air = vzduch jemného rozprasSovani
Precission pressure ... = presny regulator tlaku 5-12 PSI

10
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| GRAVITY FEED
: INKRESERVOIR
5 \

“LIQUID” PORT

"\[Fll STANDARD PRESSURE

_ } REGULATOR 70-80 PSI
TRIGGERAIR =]
EITHER >
“CYL” PORT %]_[l: - I M
/ ~- 3:::1“ .
“AIR” PORT I ‘
~ PRECISION PRESSURE

REGULATOR 5-12 PSI
ATOMIZING AIR

OBRAZEK 12
Gravity... = gravitacni zasobnik inkoustu

,Liquid®“ port = ,kapalinovy“ port

Either ... = jeden z CYL portd
LAIr* port = ,vzduchovy* port

Trigger air = spoustéci vzduch

Standard pressure ... = Standardni regulator tlaku 70-80 PSI
Atomizing air = vzduch jemného rozpraSovani
Precission pressure ... = pfesny regulator tlaku 5-12 PSI

SPOUSTECI VZDUCH

Na zacatku je potfeba vysvétlit, Ze kdyZz béhem provozu tficestny solenoid pfijme elektricky signal, vpusti stlaceny
vzduch 70-80 PSI do CYL spoustéciho portu na téle znackovace. Tento signal spoustéciho vzduchu vyvine tlak na
pist v téle znackovace, ktery vytlaci z lUzka jehlu jehlového ventilu. Jakmile takto dojde k otevieni jehlového ventilu,
zaCne proudit inkoust do paprsku jemného rozprasovani a znackovac za¢ne rozpraSovat inkoust. Kdyz dojde

k deaktivaci solenoidu, musi byt spoustéci vzduch kompletné vypustén ze znackovace vypustnim portem na
solenoidu, nez pruzZinovy vratny mechanizmus opét zavfe jehlovy ventil a zastavi tak rozpraSovani ze znackovace.

Aby znacCkovacl reagoval na elektrické signdly rychle, musi byt délka hadice mezi solenoidem a té€lem znackovace
co mozna nejkratdi. Pfili§ dlouhd hadice bude obsahovat velky objem stlateného vzduchu, jehoZ vyfouknuti tak
zpomali odpovéd znackovace na elektrické signaly. Je potfeba rovnéz upozornit, Ze na vypustni port solenoidu se
nesmi montovat zadny tlumic, jelikoz by rovnéz zpUsobil zpomaleni vypousténi spoustéciho vzduchu a tim
prodlouzeni reak&ni doby.

Tricestné elektromagnetické ventily (solenoidy) jsou dodavany v provedenich s riznym napétim na civce, aby

vyhovély pozadavkim matefskych zafizeni, na nichz budou montovany. VeSkeré vedeni stlateného vzduchu je
vytvoreno z 4" tlakovych syntetickych hadic, uréenych pro tlak vzduchu nejméné 125 PSI.

11
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VZDUCH JEMNEHO ROZPRASOVANI

Pokud neni pouzit solenoid vzduchu jemného rozprasovani, je stlaceny vzduch 5-12 PSI jemného rozpraSovani
veden z pfesného regulatoru pfimo do portu vzduchu jemného rozprasovani na téle znackovace. To mu umozriuje
volné prochazet znackovalem, pficemz spotieba stlateného vzduchu je velmi nizka vzhledem k nizkému tlaku
vzduchu a malé velikosti otvoru znackovace.

Pfi pouZiti solenoidu vzduchu jemného rozprasovani musi byt délka hadice mezi portem na téle znackovace a
solenoidem co mozna nejmensi. Vzhledem k nizkym tlakiim trva natlakovani hadice déle. Dokud neni hadice piné
natlakovana, nedosahne paprsek jemného rozprasovani ze zakonceni znackovace pozadované priitokové
rychlosti.

ELEKTRICKE OVLADANIi ZNACKOVACE

Po ukonéeni montaze vSech dilll a pfipojeni pfivodl inkoustu i stlaceného vzduchu zlstava poslednim krokem
zajisténi elektrickych signalt do solenoidu. Bez ohledu na pouzitou metodu pfipojeni je pfi cyklovani €innosti
znackovace kritické, aby vzduch jemného rozpradovani proudil znackova&em pod plnym tlakem jesté pied pfijetim
signalu spoustéciho vzduchu. Jakmile je solenoid spoustéciho vzduchu aktivovan, je umoznéno proudéni inkoustu
rozpradovacim zakon&enim znackovace. Pokud by vzduch jemného rozprasovani neproudil v tomto okamziku
spravné, nedoslo by ke kompletnimu rozprasovani inkoustu. V nasledujicich kapitolach se budeme zabyvat
aplikacemi pruhového a bodového znaceni.

APLIKACE PRUHOVEHO ZNACENI

V aplikacich pruhového znaceni mlze byt pouzito pfipojeni s jednim i dvéma solenoidy. Pokud je pouzit jediny
solenoid spoustéciho vzduchu, uréuje délka elektrického signalu, pouzitého k aktivaci solenoidu, délku

aplikovaného pruhu. Znackovac¢ bude rozpraSovat tak dlouho, dokud bude aktivovan solenoid spoustéciho
vzduchu.

Pokud jsou v aplikaci pruhového znaceni pouzity dva solenoidy, je spoustéci pofadi solenoidl stejné jako v pfipadé
bodového znaceni. Jedinym rozdilem, je, Ze délka signalu je nastavovana podle pozadované délky pruhu a
rychlosti produktu. Elektrické signaly v téchto aplikacich jsou bézné dodavany fidicimi prvky matefského zafizeni.
Doporucujeme vam, abyste zplsob zapojeni konzultovali s kvalifikovanym elektrikafem.

Pro dosazeni nejlepsich vysledku v aplikacich pruhového znaceni je normalné doporuceno, aby byl znackovacé
montovan v Uhlu 30-45 stupnid k pohybujicimu se pasu nebo dilu, jak ukazuje obrazek 13. Montaz znackovace pod
uhlem k pasu a nikoliv kolmo k pasu ma za nasledek ostfejSi tvar okraje pruhu diky minimalizaci rozptylu
rozpraSovani. PFi statickém rozpraSovani vznika v této poloze misto kruhové eliptickd znacka.

— WEB TRAVEL

OBRAZEK 13
30-40deg. = 30-45 stupnid
Web travel = pohyb pasu
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INSTALACE

o BODOVE ZNACENI

Jednou z nejbéznéjsich aplikaci mikrorozprasovaciho znackovace je umistovani malych kulatych znacek na stojici
nebo pohybujici se dil k oznaceni jeho pfijeti nebo vyfazeni po vykonani automatické kontroly. Existuje mnozstvi
zpUsobU Fizeni ozna€ovaci funkce pro aplikace bodového znaceni, z nichz nékteré poskytuji lepsi vysledky nez
ostatni. Kritické z hlediska velikosti a ohrani¢eni bodu je zejména oznacovani pfijeti, pfi némz znacka zGstava na
oznaceném dilu a kde je nutno brat v potaz jeho esteticky vzhled. Bez ohledu na to, jakym zplsobem je znackovac
fizen, je dulezité mit na paméti, Ze mnozstvi aplikovaného inkoustu pfi bodovém znaceni je funkci trvani
spoustéciho signalu a nastaveni knofliku Fizeni kapaliny.

Je zapotiebi upozornit na to, ze pfi aplikaci bodovych znacek na rychle se pohybujici produkty mize mit délka
rozprasovani 100 ms za nasledek vznik nikoliv bodovych, ale pruhovych znacek. Je obecné platnym pravidlem, ze
bod se bude prodluzovat o hodnotu rovnou vzdalenosti, kterou produkt urazi za 1/10 s. Napfiklad pokud je rychlost
pohybu produktu 60 stop za minutu (12 palct za sekundu), dojde k prodlouzeni bodu na pruh o délce pfiblizné 1,2
palce.

OVLADANI ZNACKOVACE POMOCI PLC

DOPORUCENY RIDICi SYSTEM V KRITICKYCH APLIKACICH

Idealnim zplsobem fizeni funkci znackovace je pouziti PLC (programovatelny logicky fadi¢) se dvéma volnymi
vystupy. V aplikacich bodového znaceni jsou cyklovany jak solenoid vzduchu jemného rozprasovani, tak solenoid
spoustéciho vzduchu, a to ve specifickém pofadi, aby bylo dosazeno optimalniho tvaru bodu. Elektricky signal
produkovany PLC musi byt vhodny pro napéti na civce pouzitého solenoidu. Spole¢nost Universal proto nabizi
tficestné elektromagnetické ventily (solenoidy) v provedenich s riznymi napétimi na civce ve verzich pro stfidavy i
stejnosmérny proud.

Pfi pouziti PLC k Fizeni zna¢kovace musi byt solenoid vzduchu jemného rozpraSovani aktivovan jako prvni, aby
vzduch jemného rozpraSovani s nizkym tlakem protékal v plném objemu zakon&enim znackovace. Doba, kterd je
k tomu zapotfebi, zavisi na délce spojovacich hadic, typickou pfiméfenou prodlevou pfed aktivaci solenoidu
spoustéciho vzduchu je vSak 50-100 ms. Solenoid spoustéciho vzduchu je poté aktivovan na pfiblizné 100 ms.
Kdyz tlak spoustéciho vzduchu dorazi do CYL portu zna¢kovace, pist zvedne jehlu jehlového ventilu ze sedla a
umozni pratok inkoustu do paprsku jemného rozprasovani. Po deaktivaci solenoidu spoustéciho vzduchu musi byt
umoznéno proudéni vzduchu jemného rozprasovani jesté po dalSich 50-100 ms, aby bylo zajisténo vyfouknuti
zbytkl inkoustu z otvoru znackovace. Typickou posloupnost impulzi ukazuje obrazek 14.

ATOMIZING
AIR SIGNAL
100 ms 100 ms
ON-DELAY ~ = OFF-DELAY [~
TRIGGER 100 ms
AIR SIGNAL TRIGGER SIGNAL DURATION
OBRAZEK 14
Atomizing ... = signdl vzduchu jemného rozpraSovani

100 ms on-delay = 100 ms prodleva otevieni (T1)
100 ms off-delay = 100 ms prodleva uzavieni (T3)
Trigger ... = signal spoustéciho vzduchu
100 ms trigger ...= 100 ms doba trvani signalu spoustéciho vzduchu (T2)



INSTALACE

OVLADANIi ZNACKOVACE POMOCI VLASTNIi ELEKTRONIKY

V instalacich, ve kterych neni mozné fizeni pomoci PLC, muze byt pouZito vliastni elektronické fizeni.

T

\

OBRAZEK 15

Otoénymi prvky T1, T2 a T3 se sefizuji délky otevfeni jednotlivych solenoidu.

T1 — sefizuje se €as, po ktery je otevien rozpraSovaci vzduch nez je s spustén spoustéci vzduch s barvou.
(otoCenim po sméru hodinovych rucicek se ¢as prodluzuje, staci zakladni nastaveni a dale se jizZ neméni)

T2 — sefizeje se &as, po ktery je otevien spoustéci vzduch spolu s barvou. Cim del$i ¢as otevieni rysky, tim je
tistény bod sytéjSi= vice inkoustu.(oto¢enim po sméru hodinovych ruci¢ek se ¢as prodluzuje, tim se
upravuje mnozstvi barvy na jeden tistény bod nebo délku ¢ary)

T3 - sefizeje se. Je to Cas, po ktery je otevien rozprasovaci vzduch po oznaceni pro dokonalé vycisténi trysky na
konci kazdého cyklu (oto€enim po sméru hodinovych ruci¢ek se ¢as prodluzuje).

Kombinaci sefizeni tlakil rozprasovaciho a spoustéciho vzduchu spolu s nastavenim délky otevieni téchto
vzducht se dosahne optimaniho vysledku tisku.
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PROVOZ

Po zapojeni vSech hadicovych i elektrickych spoji nastavte regulatory tlaku vzduchu na poZadované hodnoty tlaku;
5-12 PSI pro vzduch jemného rozpraSovani a 70-80 PSI pro spoustéci vzduch.

Naplfite zdsobniky inkoustu poZadovanym inkoustem a oteviete ruéni ventil na dné zasobniku. Laskavé pamatuijte,
Ze pokud pouzijete pigmentovy inkoust, bude nejlépe naplnit zasobnik mnoZstvim inkoustu dosta&ujicim pouze pro

Je vétSinou nezbytné vytlacit vzduch z pfivodniho vedeni inkoustu bud zaslanim trvalého elektrického signalu do
solenoidll nebo stiskem ruénich tlagitek pfemosténi na solenoidech do té doby, dokud inkoust nezacne stfikat

z trysky znackovace. Tento proces Ize urychlit nastavenim nastavovaciho Sroubu pritoku kapaliny na maximalni
pratokovou rychlost znackovacem. Jakmile inkoust za€ne stfikat z trysky znackovace, je systém pfipraven ke
kone¢nému nastaveni.

NASTAVENI NASTAVOVACIHO SROUBU KAPALINY

Nastavovaci Sroub kapaliny se pouziva k regulaci mnozstvi inkoustu, proudiciho do paprsku jemného rozpraSovani
béhem znackovaciho cyklu. Je toho dosazeno omezovanim zdvihu ovladaciho pistu, ktery je napojen na jehlu
jehlového ventilu. Cim vétsi je pohyb pistu, tim vice se otevira jehlovy ventil a zvySuje se tak pratokova rychlost
inkoustu.

1 — K nastaveni nastavovaciho Sroubu kapaliny pouzijte 7/16“ kli¢ a uvolnéte pojistnou matici v zadni ¢asti téla
znackovace jejim oto€eni proti sméru hodinovych rucicek, jak ukazuje obrazek 16.

2 — Otocte nastavovacim Sroubem kapaliny ve sméru hodinovych ruci¢ek (obrazek 17) az na doraz. V této poloze
Sroub tlaci na zadni stranu fidiciho pistu ventilu a zabrariuje otevfeni ventilu.

3 — Otacejte nastavovacim Sroubem kapaliny proti sméru hodinovych ruci¢ek v krocich po V4 otacky a po kazdém
pootoceni zkousejte spusténi, dokud nezaéne inkoust stfikat.

4 — K jemnému nastaveni pratokové rychlosti otacejte nastavovacim Sroubem kapaliny po extrémné malych
krocich, nejvySe 5-10 stupfiti najednou.

5 — Po dosazeni pozadované pratokové rychlosti lehce dotahnéte pojistnou matici a zajistéte tak nastavovaci Sroub
kapaliny proti nahodnému pohybu.

OBRAZEK 16, Lock nut = pojistna matice

FLUID
ADJUSTING SCREW,

OBRAZEK 17, Fluid ... = nastavovaci Sroub kapaliny
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ODSTRANOVANI ZAVAD

Selhani ¢innosti znackovade pfi prvnim pouziti mizZe byt zplsobeno nékolika faktory. Zkontrolujte kazdy bod a
v pfipadé potfeby provedte nezbytna nastaveni.

NEDOSTATECNE OTEVREN| JEHLOVEHO VENTILU

U modeld USMR-10AF nastavovaci Sroub kapaliny fyzicky omezuje pohyb pistu, ktery je pfipojen k jehlovému
ventilu. Pokud je nastavovaci Sroub kapaliny pfili§ utazen, nemuze se jehlovy ventil otevfit natolik, aby umoznil
pratok inkoustu do paprsku jemného rozprasovani po spusténi znackovace. Pro kontrolu tohoto problému uvolnéte
pojistnou matici na nastavovacim Sroubu kapaliny, otoéte nastavovacim Sroubem kapaliny proti sméru hodinovych
ruciCek o 4-5 otacek a opét znackovac vyzkousejte. Pokud bude fungovat, jemné nastavte nastavovaci Sroub
kapaliny jeho ota¢enim po malych krocich. Uvédomte si, ze pfiliSné omezeni otevirani jehlového ventilu mize také
zpusobit problémy s pferuSovanym rozprasovanim.

NEDOSTATECNY TLAK SPOUSTECIHO VZDUCHU

V novych znackovadich mohou byt nékdy pfili§ utaZzena tésnéni kolem jehly. Pokud znackova¢ nefunguje, lehce
zvyste tlak spoustéciho vzduchu a znackoval opét vyzkouSejte. Pokud to problém vyfesi, ponechejte nastaveny
vys8i tlak spoustéciho vzduchu, dokud provozem znackovade nedojde k uvolnéni t&snéni kolem jehly.

NEDOSTATECNA DELKA SPOUSTECIHO SIGNALU

Pokud pouzivate jednorazovy ¢asovac, oto¢te nastavovaci oto€ny knoflik do polohy odpovidajici 1 sekundé. Opét
vyzkousSejte znackovac. Pokud znackovac funguje, nastavte ¢asova¢ na hodnotu 0,1 sekundy (100 ms). U
jednorazovych ¢asovacu se nedoporucuje pouziti nastaveni na hodnotu niz§i nez 0,1 sekundy.

SELHANI SOLENOIDU SPOUSTECIHO VZDUCHU

Pokud ve vadem systému pouzivate jednorazovy Casovac, je velmi téZké zkontrolovat napéti signalu spoustéciho
vzduchu pomoci méfice, nebot je doba trvani signalu velmi kratka. Nejjednodussim zplisobem kontroly funkce
solenoidu je stisknout tladitko pfemosténi na konci solenoidu. Tlagitko pfemosténi zvedne buben v solenoidu a
pusti spoustéci vzduch do znackovace. Pokud znackovac€ zacne rozprasSovat pfi stisknutém tladitku pfemosténi
solenoidu, je bud’ po8kozena civka solenoidu nebo doba trvani spoustéciho signalu nestaci k €innosti znackovace.

PROBLEMY SE ZASOBOVANIM INKOUSTEM

Ackoliv jsou gravitaéni zasobniky inkoustu velmi jednoducha zafizeni, mohou bubliny v pfivodnim vedeni inkoustu
od zasobniku do znackovace zpusobit poruchy ¢innosti znackovace. Zkontrolujte, zda nejsou v pfivodnim vedeni
inkoustu vzduchové bubliny a vedeni v pfipadé potfeby odvzdusnéte. Odvzdusnéni privodniho vedeni inkoustu Ize
provést bud poslanim trvalého napétového signalu do solenoidu spoustéciho vzduchu nebo stlaenim a podrzenim
rucniho tla€itka pfemosténi na solenoidu a tim umoznénim &innosti znackovace tak dlouho, az bude pfivodni
vedeni inkoustu odvzdusnéno.

vyprazdnéni zasobniku inkoustu muze zpUsobit nasati vzduchovych bublin do pfivodniho vedeni inkoustu. Proto
v zasobniku udrZujte vzdy alespon 1 hladinu inkoustu, zabranite tak nasati vzduchovych bublin do pfivodniho
vedeni inkoustu.



ODSTRANOVANI ZAVAD

PROBLEMY S UCPAVANIM

Znackovace série USMR-20 jsou vybaveny distici jehlou z nerezové oceli, ktera pfi kazdém znackovacim cyklu Cisti
rozpraSovaci otvor. Tato funkce eliminuje moznost ucpani rozpradovaciho otvoru zbytky inkoustu nebo jinymi
latkami. Pfesto se mohou objevit problémy s ucpavanim, a to na dvou dalSich mistech znackovace.

1 — Pokud se prach nebo jiné znedistujici latky usazuji na pfedni strané otvoru znackovaée, mohou jej zadit
blokovat a i kdyz znackovac vétSinou UpIné nevyfadi z provozu, mohou zpUsobit vazné zhorSeni vlastnosti
rozpradovani. Zkontrolujte pfedni stranu otvoru znakovace, zda neni znecidténa prachem nebo jinymi latkami.
PouZijte mékky hadfik namoc€eny do rozpoustédla inkoustu a lehce plochu ocistéte. Dbejte pfitom, abyste neohnuli
hrot Cistici jehly, ktery slabé vy¢niva z otvoru.

2 — Druhou moznou pfi¢inou ucpani jsou bud necistoty ze zasobniku inkoustu, které se dostaly do téla
znackovace, nebo silna vrstva pigmentu, ktery se usadil v pfivodnim vedeni inkoustu nebo v inkoustovych
kanalech v téle znaCkovace, vedoucich do komory tekutiny. A€koliv jsou znackovac¢e USMR-10 konstruovany i pro
pouzivani pigmentovanych inkoustl s nizkou viskozitou, nespravné pouzivani pigmentovych inkoustll mize
zpUsobit problémy s ucpavanim.

Je dulezité si uvédomit, ze pigmenty jsou pevné ¢astice, které jsou rozpustény v rozpoustédle. Pokud
pigmentovy inkoust zistane nezamichan v jakémkoliv zasobniku po delSi dobu, pigmenty se usadi na dné
zasobniku. Pokud je do DRW zasobniku nalito nadmérné mnozstvi pigmentovaného inkoustu a neni
néjakym zplsobem promichavano, usadi se pigmenty na dné, kde je také pripojeno pfivodni vedeni
inkoustu. Po urcité dobé vytvofi usazené pigmenty pastovitou hmotu a mohou ucpat ventil zasobniku,
privodni vedeni inkoustu i malé kanalky v téle znackovace. Pokud k tomuto dojde, je jedinym feSenim
vyprazdnit a vy€istit zasobnik, vyménit pfivodni vedeni inkoustu a rozmontovat a vy¢€istit znackovac.

Dlrazné se doporuduje, aby kdykoliv jsou v USMR-20 znackovacich systémech pouzity pigmentové inkousty, musi
byt nadoba s inkoustem dukladné protfepana predtim, nez je z ni inkoust nalit do zasobniku. Je extrémné dulezité,
Pokud je pozadovano pfiliti dal$iho inkoustu, dikladné protfepejte nadobu s inkoustem a pfilijte dal$i davku
inkoustu na jeden az dva dny. Nezapomerite, Ze tyto znackovace spotfebovavaji velmi mald mnozZstvi inkoustu

v aplikacich bodového znaceni, proto davka inkoustu na jeden az dva dny znac¢eni mize byt jen nékolik unci.

DRW zasobniky inkoustu maiji v uzavéru maly ventilaéni otvor a nesméji byt nikdy protfepavany. Nic se v8ak
nestane, pokud opatrné vyjmete lahev zasobniku z drzaku a lehce zakrouzite s inkoustem v zasobniku. Muze to
zabranit usazovani pigment(l a tak pomoci pfi prevenci moznych problému s ucpavanim.

Poznamka: inkousty na bazi barev neobsahuji pevné ¢astice a nejsou tudiz nepfriznivé ovlivnény delSim
stanim bez zamichani.



ODSTRANOVANI ZAVAD

OHRANICENI BODU

| kdyz jsou mikrorozprasovaci znackovace pfesna zafizeni, nemohou soutézit s kontaktnimi tiskarnami s vysokym
rozliSenim. Znackovace jsou typicky pouzivany pro oznacovani pfijeti / vyfazeni tam, kde jsou pozadovany barevné
kodové znacky pro rychlou vizualni identifikaci. Nésledujici fotografie jsou pro objasnéni zvétSeny.

OBRAZEK 18
Bodova znacka zobrazena na obrazku 18 je typicka bodova znacka s primérem 4", vytvofena
mikrorozpradovacim zna¢kovacem USMR-10AF. A&koliv body vytvarené témito znackovadi budou mit pfiméfené
stélou velikost, nebudou to perfektné symetricky kulaté body. Lehké rozmazani kolem pevného bodu je normalni a
bude pfiméfrené k velikosti prdméru bodu.

OBRAZEK 19
Bodova znacka zobrazend na obrazku 19 ukazuje vliv t&sné vzdalenosti pfi znadeni bez fidiciho solenoidu vzduchu
jemného rozprasovani. Vzduch jemného rozpraSovani foukajici pod vy$Sim tlakem v tésné vzdalenosti od hladkého
povrchu dilu zplsobi vyfouknuti vihkého inkoustu mimo pevny stfed bodu. Tento efekt mize byt minimalizovan
nebo zcela odstranén pfidanim solenoidu na vedeni vzduchu jemného rozpradovani a vypnutim proudu vzduchu
jemného rozpradovani ihned po deaktivaci solenoidu spoustéciho vzduchu.

OBRAZEK 20
Bodova znacka zobrazenda na obrazku 20 ukazuje vliv ovladani solenoidy jak vzduchu jemného rozprasovani, tak
spoustéciho vzduchu stejnym elektrickym signalem. Jak se jehla jehlového ventilu vraci zpét a uzavira ventil, jsou
vytlaceny zbytky inkoustu zlstavajici v otvoru znackovace. Pfi nepfitomnosti proudu vzduchu jemného
rozpradovani zbytky inkoustu na dil spiSe vystfiknou nez jemné rozprasi. Jednou z béznych moznosti napravy je
ucpat vypustni port na solenoidu vzduchu jemného rozprasovani, coz zplsobi vyfouknuti veSkerého stlaceného
vzduchu z hadice pfes vzduchovou trysku znackovace. Tak bude vzduch jemného rozpraSovani foukat jesté kratce
po deaktivaci solenoidd.

OBRAZEK 21
Bodova znacka zobrazena na obrazku 21 ukazuje vliv stalého pratoku (bez ovladani solenoidem) vzduchu
jemného rozprasovani s vy8sim tlakem pfi okamzitém pohybu dilu po deaktivaci solenoidu spoustéciho vzduchu.
Ventil byl uzavfen, ale malé mnozstvi zbytkového inkoustu v otvoru je strzeno do proudu vzduchu jemného
rozprasovani a vytvari tak béhem pohybu dilu slabou stopu. Problém je mozno bézné odstranit snizenim tlaku
vzduchu jemného rozprasovani, nejlepsim feSenim je vSak fizeni proudu vzduchu jemného rozpraSovani
solenoidem.



UDRZBA

DEMONTAZ ZNACKOVACE

Predtim, nez prikro€ite k demontazi mikrorozprasovaciho znac¢kovace série USMR-10, nejprve zaviete

ventil zasobniku inkoustu a odpojte znackova¢ od pfFivodniho vedeni inkoustu i hadic spoustéciho
vzduchu a vzduchu jemného rozprasovani.
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OBRAZEK 22
1 — Uchopte ryhovany plochy dil na pfedni strané zna¢kovace jednim nastavitelnym klié¢em a 3%.“ ryhovany
Sestihran na zadni strané téla znackovace druhym nastavitelnym klicem. Otocte zadnim koncem proti

sméru hodinovych ruéi¢ek k uvolnéni obou dili znackovace. Po uvolnéni mlize byt zadni dil odSroubovan
rukou.

Béhem této Cinnosti drzte dily pevné a budte pfipraveni na to, ze stlatena pruzina pistu odtlaci dily od sebe,
jakmile dojde k rozpojeni zavitu.

Yo

OBRAZEK 23
2 — Uchopte montazni celek pistu a jehly a opatrné vytahnéte jehlu pfimo ze zna€kovace.

Poznamka: Spicka jehly je velmi kfehkéa a je potfeba extrémni peclivosti, aby nebyla ohnuta béhem demontaZze di
manipulace.

0
OBRAZEK 24
3 - Uchopte ryhovany plochy dil na pfedni strané zna¢kovace jednim nastavitelnym kli¢em a Sestihranny

uzaveér 9/16“ nastrénym kliéem. Otocéte Sestihrannym pfidrzovacim uzavérem proti sméru hodinovych
ru€icek a uvolnéte jej.

4
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OBRAZEK 25
4 — Drzte znackovac ve vertikalni poloze a opatrné rukou odsroubujte Sestihranny pfidrzovaci uzavér.

Poznamka: pfi odstrafiovani ¢epicky drzte znackovac blizko desky stolu. Po odstranéni Sestihranného
pfidrzovaciho uzavéru se mohou uvolnit uzavéry kapaliny a vzduchu a mohou vypadnout z téla znackovace.
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UDRZBA

OBRAZEK 26
5 — Vytahnéte uzavér kapaliny a vzduchu Sestihranného pridrzovaciho uzavéru.

1)
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OBRAZEK 27

6 — Oddélte uzavér kapaliny a uzavér vzduchu a musite nyni znackovac rozlozit na jednotlivé dily.

PACKING
SCREW

OBRAZEK 28
Packing screw = tésnici Sroub

7 — K vyjmuti 2 ¢tyisténnych krouzka a uzavéru ctyrsténnych krouzkd musite odstranit tésnici Sroub a
pojistnou podlozku.

OBRAZEK 29
8 — Pomoci 3/8“ nastréného klice otocte tésnicim Sroubem proti sméru hodinovych ruéicek az do jeho
uvolnéni. Uchopte tésnici Sroub rukou a pokracujte v jeho vySroubovavani, az jej zcela vySroubujete z téla
znackovace.
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UDRZBA

OBRAZEK 30
9 — Jeden z étyfsténnych krouzku zlstane na tésnicim Sroubu a uzavér ¢étyfsténnych krouzkd musi po
otoceni téla znackovace volné vypadnout. Druhy étyisténny krouzek zlstane v predni ¢asti téla
znackovace.

OBRAZEK 31
10 — K vyjmuti étyisténného krouzku z tésniciho Sroubu je nejlepsi pouzit tupy konec vrtaku €. 46, ktery ma
pro tuto €innost perfektni priimér. Pokud jej nemate, je mozno pouzit jehlu, ale je nutna extrémni opatrnost,
aby nedoslo k ohnuti kiehké Spicky.

Zatlacte tupy konec vrtaku nebo Spicku jehly do otvoru na Sestihranném konci té€sniciho Sroubu. V pfipadé pouZiti
jehly bude mozna zapotfebi nékolika pokustl, pomaha pfitom tlak pod lehkym thlem.

. OBRAZEK 32
11 — Ctyisténny krouzek v predni ¢asti téla znackovace Ize vyjmout stejnym zplsobem, pfi pouziti tupého
konce vrtaku €. 46 nebo jehly.

Zatladte jehlu z Eelniho konce znackovace do otvoru se zavitem, z néhoz byl vySroubovan tésnici Sroub. Opét bude
mozna zapotfebi nékolika pokusl a pomuze tlak pod lehkym uhlem.

T SMALL
HOLE

-l ;
OBRAZEK 33
Small hole = maly otvor

12 - Pro odstranéni jehly z montazni jednotky pistu opatrné viozte jehlu do zakonéeni montazniho
pripravku pistu (USMR-PAT) s malym otvorem. Viz obrazek 32.
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UDRZBA

Sestihranného klice nebo nastavitelného klice

(mosazna podlozka tésné u Sestihranné matic
na matici pistu vyvinout pfili§ velky tlak, nebot’ byste je mohli poskodit.

OBRAZEK 34

12 - Ujistéte se, ze Uchytka pripravku je dobfe usazena v drazce podlozky matice uzavéru. Pomoci 5/16*
otoéte matici uzavéru proti sméru hodinovych ruéiéek do
jejiho uvolnéni. Pokud nemate montazni pripravek pistu, opatrné a lehce uchopte podlozku matice uzavéru
e uzavéru) kleStémi. Nesmite na podlozku matice uzavéru ani

b

OBRAZEK 35

13 — Drzte montazni jednotku pistu ve vertikalni poloze a vySroubujte matici uzavéru rukou.

——
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\
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14 — Nyni muzete jehlu vytahnout z téla pistu.

OBRAZEK 36
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UDRZBA

ZPETNA MONTAZ ZNACKOVACE

Mikrorozprasovaci znackovac opét smontujete opacnym postupem nez v pfipadé demontaze. Pokud byl béhem
demontaze vyjmut nastavovaci Sroub kapaliny, namontujte jej jako posledni, abyste zabranili poskozeni jehly
a/nebo uzavéru kapaliny pfi zpétné montazi obou &asti téla znatkovade. Rovnéz zajistéte zpétnou montaz
médéného tésnéni (polozka 6 na strané 27), pokud byla vyjmuta pfi demontazi.

CISTENI ZNACKOVACE
Pro peclivé vycisténi musi byt znackova¢ kompletné rozmontovan v&etné vyjmuti pfipojovacich kolen hadic
kapaliny i vzduchu. Vygistéte vSechny zbytky inkoustu z téla znackovace i z jednotlivych dild pomoci vhodného
rozpoustédla inkoustu. Vé&nujte zvlastni pozornost vnitfnim dutinam v téle znakovace a zasuvnym tlakovym
spojum kolen. Kovové soucastky musi byt namoc€eny do rozpoustédla pro rozpusténi zbytkd inkoustu, pfi Cisténi
vnitfnich dutin je uzite¢né pouzit bavinéné tampony. Nepouzivejte jakékoliv ostré predméty k seSkrabavani zbytkd
inkoustu z kovovych dild, nebot’ byste mohli poSkrabat kritické tésnici povrchy.

K vycisténi zvlasté odolnych ploch, po €isténi v rozpoustédle, je mozné pouzit ultrazvukovy Cistici pfistroj se
slabym roztokem Cisticiho prostfedku a vody. Pfed vyménou tésnéni a/nebo zpétnou montazi musi byt vSechny
dily zcela zbaveny zbytku inkoustu a vysuseny.

Pred zpétnou montazi kolen pfivodl vzduchu a kapaliny aplikujte do zavit( kolen teflonovou tésnici pasku.
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UDRZBA

VYMENA TESNENI

FLUID CAP

/ O-RING
M

OBRAZEK 37
Fluid cap o-ring = o-krouzek uzavéru kapaliny

1 — Vyménte o-krouzek uzavéru kapaliny jeho vysunutim ze zadniho konce uzavéru kapaliny. Pred
nasunutim nového o-krouzku se ujistéte, Ze na uzavéru kapaliny nejsou necistoty ani zbytky inkoustu.

OBRAZEK 38
2 — Pii instalaci nového ctyisténného krouzku na prednim konci téla znackovace ¢tyrsténny krouzek
peclivé umistéte do stredu stredového otvoru v téle znackovace.
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OBRAZEK 39
3 — Pouzijte tupy konec kovové tycky (s priimérem lehce mensim nez je vnéjsi pramér étyisténného
krouzku) k zatlaceni krouzku na dno otvoru. Vyborné k tomuto tGéelu poslouzi tupy konec vrtaku
s pramérem 3/16%.

OBRAZEK 40
4 — P¥i instalaci nového étyisténného krouzku do tésniciho Sroubu étyisténny krouzek peclivé umistéte do
stfedu velkého otvoru na konci tésniciho Sroubu se zavitem.
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UDRZBA

OBRAZEK 41
5 — Pouzijte tupy konec kovové tycky (s priimérem lehce mensim nez je vnéjsi pramér étyrsténného
krouzku) nebo vrtaku s priimérem 3/16“ k zatlaéeni krouZzku na dno otvoru.

A i
OBRAZEK 42
6 — Vlozte ¢tyisténny uzavér do otvoru v tésnicim Sroubu. | po uplném dosednuti bude ¢ast uzavéru stale
vyénivat z konce tésniciho Sroubu se zavitem.

OBRAZEK 43
7 — Nainstalujte pojistnou podlozku na konec tésniciho Sroubu se zavitem.

OBRAZEK 44
8 — Nasroubujte tésnici Sroub do téla znackovace a lehce jej dotahnéte pomoci 3/8“ nastréného klice.
Sroub piilisS neutahujte, nebot’ byste mohli poskodit jeho zavity.
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MONTAZNi SESTAVA MIKROROZPRASUJICIHO ZNACKOVACE
USMR-20 A USMR-20AF
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SEZNAM DiLU MIKROROZPRASUJICIHO ZNACKOVACE USMR-20 A USMR-20AF

Oznadeni Cislo dilu PoZadované mnozstvi Popis
1 USMR-001 1 Sestihranny ptidrzovaci uzavér
2 USMR-014 1 Uzavér vzduchu
3 USMR-015 1 Uzavér kapaliny
4 USMR-017-EPR 1 EPR ,0“ krouzek, uzavér kapaliny (standardni)
USMR-017-VI VITON , 0" krouzek, uzavér kapaliny (specialni)
5 USMR-024 1 Télo
6 USMR-012 1 Tésnéni
7 USMR-002-EPR 2 CtyFsténny krouzek, EPR (standardni)
USMR-002 CtyFsténny krouzek, VITON (specidlni)
8 USMR-003 1 Uzavér Ctyfsténného krouzku
9 USMR-004 1 Pojistna podlozka, pfedni
10 USMR-005 1 Tésnici Sroub
11 USMR-006 1 Télo pistu
12 USMR-007 1 Manzeta pistu
13 USMR-008 1 PodloZzka matice uzavéru
14 USMR-016 1 Cistici jehla 0,020
15 USMR-009 1 Pojistna podlozka, zadni
16 USMR-010 1 Matice uzavéru
17 USMR-011 1 Uzaviraci pruzina
18 USMR-013 1 Nenastavitelny uzavér
USMR-021 Nastavitelny uzavér
19 USMR-022 1 Pojistna matice
20 USMR-023 1 Sroub nastaveni kapaliny
21 USMR-018 1 Montazni pfipravek
22 USMR-020 1 Zastréné tlakové koleno, vstup kapaliny
23 USMR-019 2 Zastréné tlakové koleno
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MONTAZNi SOUPRAVA OPRAVY TESNENiI USMR-SRK
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OBRAZEK
SEZNAM DiLU MONTAZNi SOUPRAVY OPRAVY TESNENi USMR-SRK - STANDARDNI
Oznaceni Cislo dilu PoZadované mnoZstvi Popis
1 USMR-017 1 EPR ,0“ krouZek, uzavér kapaliny (standardni)
2 USMR-002-EPR 2 CtyFsténny krouzek, EPR (standardni)
3 USMR-003 1 Uzavér Ctyfsténného krouZzku
SEZNAM DiLU MONTAZNI SOUPRAVY OPRAVY TESNENi USMR-SRK - SPECIALNI
Oznaceni Cislo dilu Pozadované mnozstvi Popis
1 USMR-017-VI 1 VITON ,0" krouzek, uzavér kapaliny (specialni)
2 USMR-002 2 CtyFsténny krouzek, VITON (speciélni)
3 USMR-003 1 Uzavér Ctyfsténného krouZzku
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MONTAZNi SOUPRAVA OPRAVY DiLU USMR-PRK
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OBRAZEK
SEZNAM DiLU MONTAZNi SOUPRAVY OPRAVY EPR DiLU USMR-PRK - STANDARDNI
Oznaceni Cislo dilu PoZadované mnozZstvi Popis
1 USMR-014 1 Uzavér vzduchu
2 USMR-015 1 Uzavér kapaliny
3 USMR-017 1 EPR ,0" krouzek, uzavér kapaliny (standardni)
4 USMR-016 1 Cistici jehla 0,020°

SEZNAM DiLU MONTAZNi SOUPRAVY OPRAVY VITON DiLU USMR-PRK-VI - SPECIALNI
Oznaceni Cislo dilu PoZadované mnozZstvi Popis
1 USMR-014 1 Uzavér vzduchu
2 USMR-015 1 Uzavér kapaliny
3 USMR-017-VI 1 VITON ,0" krouzek, uzavér kapaliny (specialni)
4 USMR-016 1 Cistici jehla 0,020°
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